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Mashinalarning ishlashi va ishonchliligi mashinalarni yaratish hamda 

ishlatishning barcha bosqichlarida ta’sir qiluvchi turli omillar ta’sirining 

umumiyligiga bog‘liq, ya’ni loyihalash jarayonida mashina ishonchliligining 

asoslari qo‘yiladi. 

Yuqorida ko‘rib chiqilgan omillarni hisobga olgan holda mashinalar va 

ularning qismlarining ishonchliligi va ishlashini oshirishning barcha usullarini 

uchta asosiy guruhga bo‘lish mumkin: konstruktiv, texnologik va ekspluatatsion 

[1,5]. 

1. Konstruktiv usullar mashinalarning oqilona dizaynini yaratishga 

qaratilgan chora-tadbirlar majmuini o‘z ichiga oladi: ish paytida juftlashuvchi 

qismlarning ishlashiga, mashinadan foydalanishning tejamkorligi va 

samaradorligiga ta’sir qiluvchi konstruktiv yеchimni to‘g‘ri tanlash; mashina 

qismlari va agregatlarining teng mustahkamligini ta’minlaydigan konstruktiv 

materiallarni oqilona tanlash. 

To‘qimachilik mashinalarining ishlashi va ishonchliligini oshirishning 

konstruktiv usullari quyidagilar orqali amalga oshiriladi: 

– juftlashtiruvchi qismlarning optimal ishlash xususiyatlarini ta’minlash 

uchun konstruktiv materialning oqilona markasini tanlash; 

– qismlarning optimal dizaynini ishlab chiqish; 

– eng ko‘p yuklangan mashina elementlariga statik va dinamik yuklarni 

kamaytirish uchun tugunlarning optimal kinematikasi va dinamikasini ishlab 

chiqish; 

– ishqalanish agregatlarida moylash va suyuqlik ishqalanishini ishonchli 

ta’minlovchi qurilmalarni ishlab chiqish; 

– juftlashadigan yuzalarning optimal mosligini va turg‘unligini tanlash; 

– qismlarni halokatli еyilishga yoki sinishi, еyilish va korroziy vositalarning 

kirib kelishidan himoya qiluvchi qurilmalardan foydalanish. 

2. Texnologik usullar. Shuni hisobga olish kerakki, qismning xususiyatlari 

ish qismini olish bosqichida (quyma, zarb qilish, payvandlash, kesish) shakllana 

boshlaydi. Materialni to‘g‘ri tanlash va ish qismini olish usuli materialning 

dinamik kuchiga katta ta’sir qiladi, mashina qismlarining chidamliligini oshiradi. 

Ishlab chiqarishda qismlarning chidamliligini yanada oshirishga termik, kimyoviy-

termik ishlov berish, sirt plastik deformatsiyasi (SPD) ning turli usullarini qo‘llash 

orqali erishiladi. 

To‘qimachilik mashinasi qismlarining chidamliligini oshirishning 

texnologik usullariga quyidagilar kiradi: 
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– materialning tuzilishi yoki kimyoviy tarkibi va tuzilishidagi hajmli 

(orqali) o‘zgarish; 

– materialning tuzilishi yoki kimyoviy tarkibi va tuzilishidagi sirt o‘zgarishi; 

– metall qoplamali sirt bilan qoplash, metallashtirish, purkash, elektr 

galvanik yoki boshqa usullar bilan cho‘ktirish; 

qismlarni ishlab chiqarish va mashinalarni yig‘ishda optimal moslamalarni 

tanlash, shuningdek qismlarni ishlab chiqarish jarayonida ishlov beriladigan 

yuzalarning talab qilinadigan turg‘unligini ta’minlash va mustahkamlash 

texnologiyalaridan maqsadli foydalanish, xususan, boshqa ishchi suyuqlik 

yordamida deformatsiya qismlarning sirt qatlamida mustahkamlashuvni yaratish. 

3. Operatsion usullar. Yaxshi dizayn va mahorat bilan ajralib turadigan 

yangi uskunadan samarali foydalanish faqat optimal ish sharoitida mumkin. 

Qoniqarsiz texnik xizmat ko‘rsatish bilan, ba’zida ish boshlanishida yangi 

mashinalarning ham ishlashini yo‘qotish holatlari mavjud. Shuning uchun 

operatsion usullar mashinalarning ishonchliligi va chidamliligini oshirish bo‘yicha 

chora-tadbirlar majmuasining ajralmas qismidir. Operatsion usullar quyidagi 

tashkiliy chora- tadbirlar orqali amalga oshiriladi: 

– profilaktika ishlarining texnik jihatdan asoslangan va yaxshi tashkil 

etilgan tizimi; 

– optimal (texnik shartlarga mos) rejimlarda ishlash; 

– xizmat ko‘rsatuvchi xodimlarning yuqori malakasi; 

– ilg‘or ta’mirlash usullarini qo‘llash (dastgoh); 

– samarali moylash materiallari bilan optimal moylash rejimlari; 

– yuqori sifatli ehtiyot qismlar (yangi va qayta ishlab chiqarilgan). 
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